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De	typische	lasrobot	wordt	voornamelijk	gebruikt	voor	grote	serieproduc2es,	die	vele	malen	hetzelfde	lastraject	zal	uitvoeren.	De	posiBe	en	oriëntaBe	van	het	te	lassen	
object	is	steeds	idenBek.	Indien	er	een	ander	product	moet	worden	afgelast,	kost	dit	veel	omschakel2jd,	herprogrammeringswerk	en	dus	geld.		

Probleemstelling	

De	lasrobot	is	uitgerust	met	Sheet-of-light	visietechnologie.	Een	3D-	puntenwolk	wordt	geconstrueerd	van	het	werkstuk	zowel	voor	het	lassen	als	na	het	lassen.		
	

Doelstelling	

Voor	het	lassen:		
- 	Lokalisa)e	van	het	werkstuk		
- 	Posi)onering	afzonderlijk	te	lassen	onderdelen	
- 	Oriënta)e	van	het	werkstuk	
	

	

Na	het	lassen:	
-  Lasdikte	berekenen	
-  Convexiteit	en	asymmetrie	
-  Opsporen	lasspa@en	
	

Methode	

Voor	het	lassen	 Na	het	lassen	
Surfaced	Based	Matching	voor	lokalisa)e	van	de	te	lassen	onderdelen		
	

Sheet-of-Light	Visietechnologie	 Laserlijn	projec7e	 3D-	Puntenwolk	in	Halcon	

Resultaten	

Vergelijken	van	de	onderlinge	posi)e	van	de	te	lassen	onderdelen	van	het	
CAD-model	met	het	werkelijke	model.	Uitvoeren	van	een	hoekberekening	door	
ruimtevectoren	tot	0,5°	nauwkeurig.		

	

Herbruiken	en	transformeren	van	het	lastraject	met	als	
doel	de	lasnaad	in	te	scannen.	
Uitvoeren	van	triggering	van	de	camera	via	robot.	
	

	

Opsporen	van	lasspa@en	aPoms)g	van	het	MIGMAG		
lasprincipe	van	de	lasrobot.		

	

Berekenen	van	de	convexiteit	en	asymmetrie	door	evenwijdig	lijnstuk	te	tekenen	
zonder	snijding	van	de	lascontour	en	dit	over	de	volledige	lengte	van	de	las.	De	
berekende	waarde	wordt	vergeleken	met	de	gemeten	waarde.	
Afwijking	van	0,3	mm.	

	

Berekenen	van	de	lasdikte	door	de	hoogte	te	bepalen	van	de	best	passende	
driehoek	in	de	las	over	de	volledige	lengte.	De	berekende	waarde	wordt	
vergeleken	met	de	gemeten	waarde	van	de	lasnaaddikte	meter.	Afwijking	van	
0,4	mm.	

	

Lasrobot	


