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Afvalstroom	 Reagen6a	 Proefopstelling	 Staalname	en	kalibra6ecurve	 Analysemethode:	UV-spectrofotometrie	

v  Bedrijf	X	
Ø  verzinken	van	staalplaten	via	elektro-galvanisa6e		

v  Nabehandelingsproces:	fosfata6e	
Ø  Neerslaan	van	zinkfosfaat	kristallen		
Ø  In	het	proces	wordt	HNO3	gebruikt	als	katalysator	

met	een	hoge	[NO3
-]	in	het	afvalwater	tot	gevolg.	

v  Verlaging	van	de	opgelegde	lozingsnorm:	15mg	N/l	
Ø  Afvalwater	voldoet	niet	meer	aan	reglementering	

v  Huidige	oplossing	=	externe	behandeling	(€120/m3)	

v  Effecten	op	de	reduc6e	van	nitraat	

v  Een	verwijderingsrendement	van	>99%	werd	meermaals	
gerealiseerd	

v  Het	effluent	voldoet	aan	de	nieuwe	opgelegde	
lozingsnorm	

v  De	chemische	denitrifica6etechniek	blijkt	poten6eel	te	
hebben	in	combina6e	met	elektroly6sche	recupera6e	van	
zink	

Probleemstelling	 Doelstelling	

v  Karakterisering	van	de	afvalstroom	
	
v  Vergelijken	van	bestaande	technieken	voor	de	selec6e	van	

een	fysico-chemische	destruc6eve	waterzuiveringsmethode	
	
v  Nitraatreduc6e-efficiën6e	bestuderen		

v Mogelijkheid	tot	implementa6e	van	de	techniek		
rekening	houdend	met	het	economisch	aspect	

Materiaal	en	methode	

Resultaten	en	discussie	

Conclusie	

[1]	

Chemische	denitrifica/e	door	middel	van	zink	(Zn)	en	
sulfaminezuur	(SA)	
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v  Kosten-batenanalyse	

v  In	een	mengreactor	wordt	het	afvalwater	in	contact	
gebracht	met	zinkpoeder	en	sulfaminezuur:	

NO3
-	+	Zn	+	H+	+	NH2SO3H	→	N2	+	SO4

2-	+	Zn2+	+	2H2O	

SA:NO3-N	0,8	
SA:NO3-N	1,6	
SA:NO3-N	2,4	
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Sulfaminezuur:	1000ppm	NO3-N	
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