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Substraat
• SLS-vervaardigde PA-12

Probleem

• Te hoge ruwheid

• Pa ± 15 µm 

Oplossing

• Door middel van het afzetten van een coating m.b.v. ultrasoon 

spraycoaten

• Doel: Pa < 1 µm

Functiona-
liteit

• Easy-to-clean:

• watercontacthoek > 150°

• hysteresis < 15°

Coatingformulatie

Ultrasoon spraycoaten

p

Aceton

PVDF

• Verneveling inkt d.m.v ultrasone 
trillingen

• Uniforme druppelsamenstelling
• Uniforme druppelgrootte (20 µm)
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SEM-beeld substraat

150x

Easy-to-clean
WCA > 150° Hysteresis < 15°

Ruwheid
Pa < 1 µm

Invloed nanopartikels
Concentratie Grootte

Coatingformulatie
Polyvinylideenfluoride (PVDF) Silica nanopartikels
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Fractie silica nanopartikels t.o.v. PVDF

Ruwheid
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Fractie silica nanopartikels t.o.v .PVDF

Hydrofobe eigenschappen

Advacing Receding

Coatingformulatie met easy-
to-clean eigenschappen

PA ±
1,8µm
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SiO2

nano-
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Grootte 
nano-
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5-15 nm

4,2 m% 
PVDF
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Aantal lagen

4 m% PVDF en 1 m% nanopartikels

100 nm 5-15 nm

Invloed nanopartikelgrootte
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Aantal lagen

Easy-to-clean eigenschap

adv 100 nm Adv 5-15 nm

Rec 100 nm Rec 5-15 nm

• Invloed van de 

fractie aan 

nanopartikels 

t.o.v. PVDF op 

de ruwheid na de 

aanbreng van 30 

coatinglagen

• Invloed van de 

fractie aan

nanopartikels 

t.o.v. PVDF op de 

watercontacthoek 

na de aanbreng 

van 30 

coatinglagen

• Ruwheidsvergelijking 

tussen nanopartikels 

met een grootte van 5-

15 nm en 100 nm

• Vergelijking 

advancing en 

receding 

watercontacthoek 

tussen partikels 

met een grootte 

van 5-15 nm en 

100 nm

Uit de meetresultaten blijkt dat de grootste ruwheidsreductie optreedt bij een coatingformulatie bestaande uit 4,2 m% PVDF en 0,8 m% silica nanopartikels. Deze formulatie 

zorgt voor een ruwheidsverlaging tot 1,8 µm, wat betekent dat er een vermindering van maar liefst 89% heeft plaatsgevonden. Daarnaast zorgt een coating bestaande uit 3,5 

m% PVDF en 1,5 m% silica nanopartikels voor eay-to-clean eigenschappen. Bij deze samenstelling wordt een advancing en receding contacthoek van 152° en 138,5°

bekomen. Dat betekent een hysteresis van slechts 13,5°. De opgemeten ruwheid van deze formulatie ligt wel terug hoger, de opgemeten ruwheid is terug hoger, rond 7,2 µm.  

Ter conclusie kan gesteld worden dat bij een bepaalde coatingformulatie een ruwheidsverlaging of easy-to-clean eigenschappen kan optreden, de optimale parameters om een 

combinatie van beide te bekomen, kan nog verder onderzocht worden.


