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VOORW
OORD

Voor u ligt mijn masterscriptie getiteld “Van wieg tot werkplek”, geschre-
ven als onderdeel van de masteropleiding interieurarchitectuur met de af-
studeerrichting meubel en wonen. Dit onderzoek is uitgevoerd met veel 
interesse en nieuwsgierigheid, mede dankzij de goede ondersteuning van 
velen. 

Allereerst wil ik mijn promotor, Kris Pint, bedanken voor de waardevolle 
feedback en heldere instructies. Door zijn aanmoedigingen om in mezelf 
te geloven, heb ik deze scriptie tot een goed einde kunnen brengen. Daar-
naast ben ik mijn projectbegeleider, Asli Çiçek, erg dankbaar voor de vele 
begeleidingsmomenten, waaruit nieuwe inzichten en ontwerpmethoden 
zijn voortgekomen. Wanneer ik even verdwaalde in de mogelijkheden, kon 
ze me weer op het rechte pad brengen. 

Als laatste wil ik graag mijn familie en vrienden bedanken voor hun ge-
duld tijdens deze periode. Ze waren vaak mijn klankbord en hielpen mij om 
ideeën vanuit nieuwe invalshoeken te bekijken. 

Hasselt, April 2025
Sara Jans
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ABSTRACT
De korte levensduur van meubilair vormt een belangrijke bron van materi-
aalverspilling en afval. Baby-en kindermeubels zijn hier een goed voorbeeld 
van. Wanneer kinderen hun meubels ontgroeien, verdwijnen deze vaak op 
zolder, naar de kringloopwinkel of het containerpark. Om dit probleem aan 
te pakken, onderzoekt deze masterscriptie hoe een multifunctioneel en 
demonteerbaar meubelontwerp kan bijdragen aan een duurzamere we-
reld. Het concrete doel is het ontwerpen van een modulair babybed dat 
eenvoudig omgevormd kan worden tot een werktafel. Op deze manier kan 
het meubel door jong en oud gebruikt worden en past het zich tijdens de 
verschillende levensfases aan de veranderende behoeften van de gebrui-
ker aan. 

De focus van deze scriptie ligt op een materiaalonderzoek waarbij de bewer-
kingen, afwerkingen en verbindingen van hout centraal staan. Het onder-
zoek bestaat uit een literatuurstudie over houtverbindingen & bewerkings- 
en afwerkingstechnieken, een analyse van relevante referentieprojecten en 
een experimenteel onderzoek dat de praktische toepasbaarheid aantoont. 
De aandacht ging vooral uit naar technieken die de duurzaamheid en een-
voudige montage bevorderen. De inzichten die uit dit onderzoek voortkwa-
men, vormden de basis voor de vertaalslag naar het uiteindelijke ontwerp. 

Het resultaat van dit onderzoek is een modulair meubelstuk dat zonder 
lijm of permanente bevestiging aangepast kan worden. Het ontwerp on-
dersteunt zowel de functie van babybed als van werktafel en biedt moge-
lijkheden voor verdere uitbreidingen in de toekomst. Dit project draagt bij 
aan een circulaire oplossing die generaties lang kan meegaan, en biedt de 
kans om waardevolle herinneringen en verhalen verbonden aan het meu-
bel, een nieuw leven te geven. 
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00. INLEIDING 
De korte levensuur en massale productie van hedendaags meubilair zorgt 
voor een groeiend probleem van materiaalverspilling en afvalproductie. Zo 
worden baby- en kindermeubels bijvoorbeeld slechts gedurende een be-
perkte periode gebruikt waarna hun functie overbodig wordt. Deze mas-
terscriptie zal daarom een antwoord zoeken op de vraag: Hoe kan multi-
functioneel, demonteerbaar meubelontwerp bijdragen tot een circulaire 
inrichting van de leefomgeving door in te spelen op veranderende gebrui-
kersbehoeften? 

Het onderzoek richt zich op de ontwikkeling van een babybed dat eenvou-
dig om te vormen is tot een werktafel. Door een ontwerp te creëren dat 
meegroeit met de gebruiker, wordt de levensduur verlengd en ontstaat 
er een emotionele connectie met het meubel. Een belangrijk onderdeel 
van de vormelijke verkenning voor dit project is het materiaalonderzoek. 
Door een grote persoonlijke interesse, en de vele technische voordelen, 
ligt de focus in deze studie op hout. De mogelijke verbindingstechnieken 
die montage zonder permanente bevestigingen mogelijk maken vormen 
een grote meerwaarde binnen het project en zijn duurzame aspecten. De 
inzichten die uit dit proces voortkwamen, vormden de basis voor het uit-
eindelijke ontwerp waarin een transformatie tussen verschillende functies 
mogelijk is. 

Deze scriptie zal inzichten geven over de ontwerpmogelijkheden met hout 
als basismateriaal, en deze ook experimenteel onderzoeken. Het proces 
biedt antwoorden op uitdagingen rond duurzaamheid en multifunctiona-
liteit, en toont hoe meubels zowel op een technische als een emotionele 
manier kunnen meegroeien met de gebruikers over verschillende genera-
ties heen. 

Om een goede leesbaarheid en kwaliteit te verzekeren werd gebruik ge-
maakt van zowel familieleden als ChatGPT als hulpmiddel. Deze steun 
resulteerde enkel in taaltechnische en grammaticale ondersteuning. De 
inhoud en structuur zijn volledig het resultaat van mijn eigen onderzoeks-
proces. 
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01. VERBINDEN

Voor het ontwerpen van een gemakkelijk de-

monteerbaar meubel wil ik me verdiepen in de 

verschillende manieren waarop hout verbon-

den kan worden. Deze verbindingen vormen 

een belangrijke basis voor zowel de stevigheid 

als de esthetische waarde van een object. In 

dit hoofdstuk leg ik de focus op de historische 

ontwikkeling van houtverbindingen in verschil-

lende culturen en periodes, om op deze manier 

nieuwe perspectieven te ontwikkelen. 

“In a joinery fitly made, the pieces hold each other 
tightly, supporting and strengthening their partner, 
like a lasting friendship.”

- George Nakashima 
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1.1 Houtverbindingen in de oud-Egyptische cultuur

Wanneer we spreken over houtverbindingen, moeten we eerst terugkijken 
naar de oud-Egyptische cultuur. Met name de vroeg-dynastieke periode 
en de oude-rijk periode die lopen van 3100 tot 2150 v.C. (Shaw, 2000). De 
Egyptenaren waren namelijk pioniers in het ontwikkelen van verschillende 
verbindingen die vandaag de dag nog frequent gebruikt worden. In zijn 
boek Egyptian woodworking and furniture (2008) beschrijft Geoffrey Killen 
uitgebreid de houtsoorten en technieken die het meest voorkomend wa-
ren in die periode. 

De eerste verbindingen werden gemaakt uit acaciahout. Dit was de meest 
voorkomende, en een van de weinige inheemse soorten in de oud-Egypti-
sche periode. Door het kleine formaat van de boom en de kromgroeiende 
stammen werd het hout enkel gebruikt voor de productie van korte plank-
jes. Deze hardhouten plankjes werden gebruikt bij het maken van zowel 
kleinere voorwerpen zoals kisten, als bij de bouw van schepen. Door een ge-
brek aan variatie bij de inheemse houtsoorten, werd er in de eerste dynas-
tie ook gebruik gemaakt van geïmporteerde soorten. Hierover vertelt die-
zelfde Killen in een ander boek, Ancient Egyptian Furniture Volume I (2017). 
Hij beschrijft de desbetreffende houtsoorten als cederhout vanuit Libanon, 
later ook eik van Turkse afkomst en ebbenhout van zuidelijke Afrikaanse 
regio’s zoals Ethiopië. Deze houtsoorten boden meer mogelijkheden in de 
verwerking en zorgden ook voor een andere uitstraling bij de afwerking. Zo 
werd het cederhout bijvoorbeeld gezien als een teken van rijkdom door de 
zeldzaamheid en moeilijke bewerkingen. (Killen 2017, p.10-11)

De bomen werden gekapt in stukken van ongeveer 1m70. Op deze ma-
nier konden ze het best getransporteerd worden naar de werkplaats van 
de timmerman. Ook voor het verzagen was het belangrijk dat de stronken 
niet te hoog waren. Deze werden namelijk vastgebonden aan een staander 
met koorden waarna ze met een trekzaag verzaagd werden. Er moest veel 
druk gezet worden op deze zaag om mooie, rechte planken te bekomen. 
Hiervoor werd soms een gewicht of hefboomsysteem gebruikt om het pro-
ces te vergemakkelijken. (Killen 2008, p.12). 
Voor de bewerking van het ruwe hout werden messen en zagen gebruikt 
die geslepen werden uit stukken vuursteen. In latere periodes werden ook 
eenvoudige koperen gereedschappen gebruikt als hulpmiddel. Een hamer 
en beitel waren handig voor de fijnere delen van de afwerking van objec-
ten. (Baardemans, 2012) 
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Afb. 1, Houtbewerker met een trekzaag  (Killen 2008: p.13)

De op die manier verkregen planken werden oorspronkelijk gebruikt in de 
constructie van houten dozen of kisten voor het begraven van lichamen. De 
hoeken van deze planken moesten met elkaar verbonden worden om tot 
een frame te komen. De meest primitieve manier om deze verbinding te 
maken is door gaten te voorzien in de planken die de hoek gaan vormen. 
Door deze gaten worden de stukken met elkaar verbonden door er houten 
pinnen of lederen riemen door te steken. Op de volgende afbeelding wordt 
er een illustratie van de planken met desbetreffende gaten getoond.

Afb. 2, Stompe verbinding (Killen 2008, p. 14)
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Naast deze optie introduceerden de oude Egyptenaren nog verschillende 
andere, complexere manieren om twee planken met elkaar te verbinden 
tot een stevige hoek. Hieronder worden enkele voorbeelden getoond met 
de Engelse benaming door Killen, en een eigen vertaling.

Afb. 3, Kast- en framehoekverbindingen (Killen 2008, p. 15)

a.	 Half-lap

b.	 Simple mitre 

c.	 Shoulder-mitre 

d.	 Double shoulder-mitre 

e.	 Mitre-housing 

f.	 Dovetail mitre-housing

a.	 Half-overlap 

b.	 Eenvoudige verstekverbinding

c.	 Verstekverbinding met schouder 

d.	 Verstekverbinding met dubbele
	 schouder

e.	 Verstekkastverbinding 

f.	 Verstekkastverbinding met 
	 zwaluwstaart 
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Een ander meubelstuk waarbij deze hoekverbindingen gebruikt werden is 
het bedframe. Zo werd de eerste pen-en-gatverbinding (zie Afb. 4) bijvoor-
beeld teruggevonden in een bedframe dat dateert uit de eerste dynastie, 
en de eerste zwaluwstaartverbinding (zie Afb. 5) is te zien in de overkap-
ping van een bed uit de periode van de vierde dynastie. Op pagina 17 zijn 
er enkele voorbeelden te zien van originele houten bedframe constructies 
uit de eerste dynastie afkomstig uit de collectie van het Petrie Museum of 
Egyptian Archeology. 

Naast deze hoekverbindingen was er ook vraag naar manieren om plan-
ken of balken in de lengte te kunnen verbinden. Door de zaagmanieren die 
eerder vermeld werden blijft de lengte van de balken beperkt. Als oplossing 
werd de schotverbinding met vlinderklem geïntroduceerd. Hierbij worden 
de balken in verstek gezagen voor een stevigere verbinding die minder 
snel zal verschuiven. De twee balken worden, nadat ze voorzien werden 
van de juiste uitsparingen, verbonden door een vlinderklem. In sommigen 
gevallen werd voor dit probleem ook een primitieve pen-en-gatverbinding 
gebruikt, maar dit was een minder gangbare optie door gebrek aan stevig-
heid. De vorm van de vlinderklem zorgt er namelijk voor dat de balken niet 
uit elkaar getrokken kunnen worden. 

Afb. 4, Pen-en-gatverbinding (Killen 2008, p.16) Afb. 5, Zwaluwstaartverbinding 
(Killen 2008, p. 16)

Afb. 6, Schotverbinding met vlinderklem (Killen 2008, p.15) 
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Afb. 7, Petrie Museum of Egyptian Archeology, Bedframe constructie – eerste Dynastie  
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1.2 traditionele Japanse houtverbindingen uit de edo-periode

De traditionele Japanse houtverbindingen vormen een verfijnde, eeuwen-
oude techniek binnen de Japanse houtbewerking. In de geschiedenis zijn 
er talrijke voorbeelden te vinden van grote bouwconstructies waarin ge-
bruik gemaakt wordt van deze elegante verbindingen. In dit deelhoofd-
stuk ga ik de focus echter leggen op de kunst van de houtverbindingen in 
meubelstukken en kleine objecten. Deze kunst wordt ook wel “sashimono” 
genoemd. Door de Japan woodcraft association (2019) wordt het beschre-
ven als een techniek die gebruikt wordt voor het monteren van meubels 
en andere houten voorwerpen zonder het gebruik van bevestigingsmid-
delen zoals spijkers of lijm. Dit gebeurt door middel van zowel eenvoudige 
als complexere houtverbindingen. De term “sashimono” is afkomstig van 
het traditionele gebruik van een Japanse houtbewerkingsliniaal genaamd 
“monosashi”. Deze liniaal werd gebruikt om zeer precieze afmetingen te 
verzekeren tijdens het bewerken van houten objecten. Dit is cruciaal voor 
de stevigheid en esthetiek van de verbindingen. 

Het vakmanschap dat essentieel is voor de perfecte afwerking van deze 
verbindingen is zeer gedetailleerd en ingewikkeld. Om deze kennis en be-
heersing te verkrijgen, zijn er jaren van training nodig. Daarom is het een 
vak dat vaak zorgvuldig van generatie op generatie doorgegeven wordt. De 
traditie van sashimono wordt al eeuwenlang hoog gewaardeerd binnen de 
Japanse houtbewerking. De erkenning van het vakmanschap ligt in de pre-
cisie, duurzaamheid en esthetische uitstraling van de verbindingen. Deze 
aspecten zorgen ervoor dat houten meubels en objecten zowel stevig als 
verfijnd zijn. 

Afb. 8, Kanawa-tsugi (Seike 1977, p. 50-51) 
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Afb. 9, Juji-mechigai-tsugi (Seike 1977, p. 58-59) 
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Voor de stevigheid en duurzaamheid van deze objecten is de houtsoort van 
groot belang. De meest voorkomende soorten zijn de Japanse cipres, ce-
der en rode den. (Seike 1977, p.12). Deze waren door de uitgestrekte bebos-
sing in Japan overvloedig beschikbaar. De collectie gereedschappen die 
gebruikt werden voor de precieze bewerking en afwerking van de houtver-
bindingen is zeer uitgebreid. De eerste bewerkingen worden uitgevoerd 
met een zaag. Deze zagen verschillen van de moderne zagen doordat de 
tanden in de Japanse traditie gericht zijn naar de gebruiker. Dit maakt dat 
er een trekbeweging nodig is tijdens het zagen, wat het efficiënter maakt 
om deze techniek al zittend uit te voeren. Voor uitsparingen en gedetail-
leerde elementen wordt er gebruik gemaakt van beitels of nomi. Deze zijn 
gemaakt van hard staal en moeten zeer scherp zijn voor de nauwkeuri-
ge bewerkingen. Voor de afwerking zijn schaven of kanna het traditione-
le hulpmiddel. Ze zorgen voor een vlak afgewerkt oppervlak waardoor er 
geen schuurpapier of olie gebruikt moet worden. 
(Japan woodcraft association, 2019)

Afb. 10, Nomi (Japan woodcraft association – beitels, 2019) 

Afb. 11, Kanna (Japan woodcraft association – schaven, 2019) 
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In verschillende regio’s in Japan werden deze technieken op andere ma-
nieren geïnterpreteerd en gebruikt. In het huidige Kyoto, waar we de 
Kyo-sashimono terugvinden, werd de focus gelegd op rituele meubels voor 
ceremonies. Deze werden uitgebreid voorzien van ornamentatie en afwer-
kingen zoals bladgoud. (Emedec, 2021) Uit de Edo-sashimono, die ontstaan 
is in de huidige hoofdstad Tokyo in de 17e tot 19e eeuw, zijn vooral meubels 
en huiselijke objecten terug te vinden bij samoeraifamilies. (Seike 1977, p.7) 
Op de volgende afbeeldingen wordt een verbinding getoond die afkom-
stig is uit deze Edo-periode, namelijk de Kawai Tsugi. Deze verbinding is 
zeer interessant door de drie verschillende richtingen die mogelijk zijn. Hij 
kan namelijk in de lengte verbonden worden, of in twee diverse rechte hoe-
ken. (Meier, z.d.)

Kiyosi Seike, een Japanse architect en auteur uit Kyoto, maakt in zijn boek 
The art of Japanese Joinery (1977) een onderscheid tussen verbindingen in 
de lengte en verbindingen in een (rechte) hoek. Dit onderscheid heeft te 
maken met de manier waarop de krachten die op de verbindingen werken, 
verdeeld en overgedragen worden. Bij de hoekverbindingen of “shiguchi”, 
lopen de krachten niet enkel langs het hout maar ook dwars op de verbin-
ding. Hier is een stabiele en stevige hoek zeer belangrijk. Bij de lengtever-
bindingen, genaamd “tsugite”, moet de verbinding de krachten langs de 
lengte van het hout kunnen weerstaan. Hier zijn andere vormen voor nodig 
dan voor de stevigheid van de hoekverbindingen. De volgende pagina’s to-
nen een reeks afbeeldingen van mogelijke vormen van zowel tsugite als 
van shiguchi. Dit is slechts een fractie van de talrijke verbindingsmogelijk-
heden die tot op heden uitgewerkt werden in de Japanse traditie, maar het 
geeft wel een algemeen beeld van de verschillende inzichten en opvattin-
gen achter het ambacht. 

Afb. 12 & 13, Kawai Tsugi in verschillende richtingen (Meier, z.d.)



TSUGITE

Afb. 14 - 20, Tsugite - lengteverbindingen (Seike 1977, p.99-111) 



SHIguchi

Afb. 21 - 30, Shiguchi - hoekverbindingen (Seike 1977, p.113-126) 
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1.3 scandinavisch modernisme: ontwerpers & houtverbindingen 

Een andere stroming binnen architectuur en meubelontwerp waarbij hout 
een centrale rol speelt is het Scandinavisch modernisme van de 20e eeuw. 
Lichte houtsoorten zoals berken, essen en dennen zijn er ruim beschikbaar 
door de uitgestrekte bossen in onder andere Zweden en Finland. Deze lan-
den bestaan voor ongeveer 70% uit bossen. (World Bank Open Data, z.d.) 
De aanwezigheid en kennis van deze houtsoorten heeft bijgedragen aan 
de evolutie van het traditionele vakmanschap en de houtbewerkingstech-
nieken in de Scandinavische landen. Houtverbindingen zijn een belang-
rijk onderdeel van dit vakmanschap. Ze kunnen namelijk deel uitmaken 
van een duurzamer eindresultaat en een positief effect hebben op de es-
thetische waarde van een ontwerp. Om een beter beeld te krijgen van de 
verschillende verbindingen uit deze stroming is het interessant om enkele 
invloedrijke architecten of ontwerpers te bespreken die hier een betekenis-
volle rol in gespeeld hebben. 

De eerste en meteen een van de meest opmerkelijke voorbeelden is de 
Finse architect en meubelontwerper Alvar Aalto (1898-1976). Hij staat vooral 
bekend om zijn houten ontwerpen waarin hij organische vormen gebruikt. 
Hoewel hij de verbinding tussen verschillende onderdelen in zijn meubels 
doorgaans voorziet in schroeven, zorgen zijn organische vormen ervoor dat 
deze verbindingen op sommige plaatsen vermeden kunnen worden. Een 
voorbeeld hiervan is de Paimio stoel. (Afb. 31) De armleuningen van de stoel, 
die ook het frame vormen, bestaan uit twee gebogen stukken hout die 
maar op vier punten bevestigd worden aan het zitvlak. (Artek, z.d.) Door de 
gebogen vormen is er geen verbinding nodig tussen horizontale en verti-
cale stukken van het frame. Naast het gebruik van multiplex, experimen-
teert Aalto ook met het maken van groeven in massief hout om deze stuk-
ken te kunnen plooien. Dit is goed te zien in de uitwerking van een van zijn 
bekendste ontwerpen,  Stool 60. (Afb. 32) 

Afb. 31, Alvar Aalto, Armchair 41 “Paimio” (1932) Afb. 32, Alvar Aalto, Stool 60 (1933)
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en andere opmerkelijke ontwerper uit deze stroming is Børge Mogensen 
(1914-1972). De Deense meubelontwerper staat bekend om zijn duurzame 
en eenvoudige meubels waarbij de pen-en-gatverbinding een favoriet lijkt 
te zijn. Deze verbinding gebruikt Mogensen in verschillende ontwerpen en 
krijgt meestal een zichtbare plaats. Hierdoor krijgt de verbinding een es-
thetische waarde binnen het ontwerp. Zowel in zijn bekendere ontwerpen 
zoals de Spaanse stoel als in minder populaire voorbeelden zoals de Canvas 
stoel is deze verbinding, vaak in gevarieerde vormen, goed zichtbaar in de 
constructie van het frame. (Fredericia, z.d.)

Afb. 35 & 36, Mogensen, Canvas stoel (1970) 

Afb. 33 & 34, Mogensen, Spaanse stoel (1958)
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Naast de pen-en-gatverbindingen die hier getoond worden, was Mogen-
sen ook liefhebber van andere verbindingen. In een ontwerp van een dres-
soir die op de volgende afbeeldingen te zien is, experimenteert hij met een 
kantverbinding om de stevigheid van het corpus te garanderen. Hij stapt 
hier wel af van de traditionele vormen en gebruikt een rechte hoek als ver-
bindend stuk tussen de twee planken. Ook bij de opbouw van de lades 
voegt hij een interessant detail toe. Hier gebruikt hij een tandverbinding in 
een verschillende afwerking die zorgt voor een boeiende esthetische meer-
waarde. (City-furniture, z.d.)

Afb. 37, 38 & 39, Mogensen, Cabinet model A232 (1950’s) 



Naast Mogensen is er nog een invloedrijke ontwerper die gefacineerd was 
door de pen-en-gatverbinding, namelijk Carl Malmsten (1888-1972). Deze 
Zweedse architect en meubelontwerper had een grote passie voor tradi-
tioneel Zweeds vakmanschap en handgemaakte producten. Dit vakman-
schap is duidelijk aanwezig in enkele van zijn ontwerpen en draagt vaak bij 
aan de duurzaamheid en bestendigheid van deze meubelstukken. (Malm-
stenbutiken, 2020). De pen-en-gatverbindingen zorgen vaak voor de con-
nectie tussen poot en blad of poot en zitvlak. Door een lichte afschuining 
van de poten kan het tafelblad of zitvlak vastgeklemd worden waardoor er 
vaak geen bijkomende verbinding nodig is. (Panomo, z.d.) Om stevigheid 
en bestendigheid te garanderen werden deze elementen wel nog vaak 
met lijm aan elkaar bevestigd. De poten werden in zijn ontwerpen ook vaak 
voorzien van een andere afwerkingstint dan de bladen. Op deze manier 
ontstaat er een mooi contrast tussen de verbinding en de rest van het op-
pervlak.

Afb. 40, Malmsten, Visingso (z.d.) 

Afb. 41, Malmsten, Skedblad (1933) Afb. 42, Malmsten, Putte stool (1941) 
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Eindigen doe ik met de zogenaamde voorloper van het Zweedse moder-
nisme (Sabato, z.d.) Axel Einar Hjorth (1888-1959). De meubelontwerper ge-
bruikt massief hout voor zijn robuust afgewerkte meubelontwerpen. Hoe-
wel zijn meubels soms primitiever tonen dan enkele eerder vernoemde 
voorbeelden, is Einar Hjorth een van de eerste die er op deze manier in 
slaagde houtverbindingen te gebruiken zonder dat er verlijming of andere 
bijkomende versteviging nodig was. Hij is voorstander van een natuurlijke 
en unieke uitstraling die volgens hem enkel door handwerk gerealiseerd 
kan worden. (Hostler Burrows, z.d.) Dit robuuste handwerk is, in combinatie 
met verschillende indrukwekkende houtverbindingen, duidelijk terug te 
zien in enkele van zijn uitgewerkte meubelstukken.

Afb. 43 & 44, Einar Hjorth, Skoga tafel (1932) 
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Afb. 45 & 46, Einar Hjorth, Skoga sofa (1930’s) 
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1.4 hedendaagse toepassingen

De houtverbindingen uit de verschillende culturen en periodes die eerder 
besproken werden, zijn tot op de dag van vandaag een grote inspiratie-
bron voor hedendaagse meubelontwerpers. Enkele van deze ontwerpers of 
meubelstukken zullen in dit deel getoond worden. De voorbeelden zijn ge-
richt op houtverbindingen die geen hulpmiddelen zoals lijm of schroeven 
nodig hebben aangezien deze het sterkst aanleunen bij de mogelijkheden 
voor mijn eigen ontwerp.

Een ontwerper en kunstenaar die graag experimenteert met houtverbin-
dingen is Max Lamb. Deze Britse meubelontwerper staat bekend om zijn 
ongebruikelijke benadering van materialen zoals vulkanische stenen en 
tin. Hij gebruikt vaak traditionele technieken op een originele, hedendaag-
se manier. Zo is een van zijn ontwerpen van een stoel ontstaan door de 
vormen ervan in het zand van de stranden van Cornwall te graven en hier 
vloeibaar tin in te gieten. (pinupmagazine, 2024) 

Afb. 47 & 48, 166 - Pewter stoel (Lamb, 2014) 
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Ook met houten bewerkingen en afwerkingen experimenteert Lamb 
graag. Bijvoorbeeld bij zijn Round & Round tafel toont hij hoe pen-en-gat-
verbinding als schroefsysteem kan dienen voor een tafel die op verschillen-
de hoogtes gebruikt kan worden (Afb. 49 & 50). In een ander project, Planks, 
werkt hij met dezelfde pen-en-gatverbindingen maar hier dient deze als 
steun voor de leggers in het meubelstuk (Afb. 51 - 53).

“Design is transforming a piece of material into something that serves a 
purpose regardless of how ambiguous its function may be.”

Max Lamb

Afb. 51, 52 & 53, 217 – Planks (Lamb, 2015)

Afb. 49 & 50, 134 – Round & Round tafel (Lamb, 2011) 



VE
RB

IN
DE

N
32

De pen-en-gatverbindingen die Max Lamb gebruikt in enkele van zijn 
ontwerpen, sluiten dicht aan bij de originele voorbeelden die eerder in dit 
hoofdstuk besproken werden. Hetzelfde geldt voor de volgende ontwerper, 
Shigeki Yamamoto. Het grote verschil bij Yamamoto, wanneer we het heb-
ben over de pen-en-gatverbinding, is het extreme gebruik ervan. 

De Japanse ontwerper baseert zijn meubels en objecten, van vazen tot 
stoelen, op het herhaaldelijke gebruik van deze verbinding. Dit geeft de 
eenvoudige techniek een complexe uitstraling. Samen met materialen zo-
als metaal en glas, wordt het hout vaak voorzien van felle kleuren of textu-
ren ter afwerking. De meubelstukken van Yamamoto doen terugdenken 
aan het speelse en jeugdige van onze kindertijd, wat perfect past bij zijn 
idee om plezier te integreren in de dagdagelijkse omgeving. (Yamamoto, 
z.d.) De volgende afbeeldingen tonen een deel van zijn collectie en geven 
een mooi overzicht van zijn stijl en identiteit. 

Afb. 54, 55 & 56, Shigeki Yamamoto
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Afb. 57 - 72, Shigeki Yamamoto
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De laatste ontwerper die aan bod komt in dit hoofdstuk is de Engelse Se-
bastian Cox. Samen met zijn vrouw Brogan Cox experimenteert hij in zijn 
studio met verschillende texturen en afwerkingen van massief hout. Zijn 
ontwerpen tonen vaak de ruwe kant van het hout en worden ontworpen 
met een duurzame blik op de wereld. Door de pure vormen in de construc-
tie blijven ook de verbindingen vaak zichtbaar. In de Hewn bijzettafel (Afb. 
74 - 76) zorgt de pen-en-gatverbinding bijvoorbeeld voor een uniek detail, 
namelijk het contrast tussen de ruwe poten en het verfijnde van de verbin-
ding. Deze techniek komt vaker voor in zijn meubelstukken. Cox gebruikt in 
sommige ontwerpen ook houtverbindingen om oneffenheden in het mas-
sieve hout op te lossen. Bijvoorbeeld in de Coup bijzettafel. Hier gebruikt hij 
vlinderverbindingen en een koperen ring om te voorkomen dat de scheu-
ren in het blad verder groeien (Afb. 77 - 79).

Afb. 73, Sebastian & Brogan Cox (Cox, z.d.) 
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Afb. 74, 75 & 76,  Hewn bijzettafel (Cox, z.d.) 

Afb. 77, 78 & 79,  Coup bijzettafel (Cox, z.d.) 

“Wood is grown using sunlight and produces oxygen – if you invented a 
new material that did that, people would be all over it!”

Sebastian Cox 
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02. HOUT

Bij het ontwerpen van een houten meubel is er één element dat 

centraal staat: het hout. De keuzes die een ontwerper maakt in 

verband met het hout, zijn bepalend voor verschillende aspecten 

van het meubel, zoals stevigheid, duurzaamheid en esthetiek. Dit 

hoofdstuk biedt slechts een korte introductie tot de overvloed 

aan houtsoorten, bewerkingen en afwerkingen die mogelijk zijn. 

“Wood is a living material that brings warmth 
and character to any piece of furniture.” 

- Hans Wegner 
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2.1 Houtsoorten & derivaten 

Hout is een zeer veelzijdig materiaal dat al eeuwenlang gebruikt wordt 
wegens zijn esthetische en structurele kwaliteiten. In het vervolg van deze 
tekst ligt de focus op inheemse houtsoorten die in het bijzonder geschikt 
zijn voor meubelontwerp. Naast een voorbeeld van massieve houtsoorten 
in meubelontwerp bekijken we ook een aantal derivaten. Deze worden ver-
vaardigd door houtvezels, -snippers of -lagen met een bindmiddel samen 
te voegen tot nieuw plaatmateriaal. Enkele voorbeelden zijn multiplex, MDF 
en OSB. Hoewel deze meestal niet dezelfde uitstraling hebben als massief 
hout, beschikken ze vaak wel over een betere stabiliteit en maatvastheid. 
Na dit onderzoek zal ik hopelijk beter kunnen bepalen welke houtsoort of 
derivaat geschikt zal zijn voor gebruik in mijn eigen ontwerp.

De keuze voor het gebruik van massief hout in een meubelontwerp kan 
verschillende voor- en nadelen hebben. De warme, authentieke uitstraling 
van de nerfpatronen die zichtbaar blijven kunnen een esthetische meer-
waarde zijn. Het is een duurzaam materiaal dat voor generaties lang kan 
meegaan wanneer het goed wordt onderhouden. Op de volgende afbeel-
dingen wordt een ontwerp van een salontafel van Joanna Laajisto getoond. 
De natuurlijke oneffenheden en zichtbare nerfstructuur in het massieve 
hout geven karakter aan het ontwerp. (Afb 80 - 82) 

Aan de andere kant is massief hout gevoeliger voor temperatuurschom-
melingen en luchtvochtigheid waardoor het sneller zal uitzetten, krimpen 
of barsten. Zeker bij demonteerbare verbindingen is dit een kenmerk dat 
voor problemen kan zorgen. Ook is het in vergelijking met sommige de-
rivaten een zwaar materiaal van een hogere prijsklasse. Hierdoor is mas-
sief hout voor bepaalde ontwerpen of toepassingen een minder praktische 
keuze.

Afb. 80 - 82 Salontafel  (Laajisto, z.d.)
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Een eerste derivaat dat vaak gebruikt wordt in meubelontwerpen is multi-
plex. In de Handleiding Hout (2018) van houtinfo Bois wordt multiplex om-
schreven als “platen op basis van hout bestaande uit een variabel (meestal 
oneven) aantal op elkaar gelijmde fineerlagen, waarbij de vezelrichting van 
twee opeenvolgende lagen loodrecht op elkaar ligt.” (Handleiding hout, 
p.8/22) Deze opbouw zorgt voor een lager gewicht, hogere stabiliteit en 
minder kans op kromtrekken of scheuren. De lijntekening die ontstaat aan 
de zijkant van het plaatmateriaal kan in sommige ontwerpen zorgen voor 
een interessant detail. Een voorbeeld van deze lijntekening als esthetisch 
detail in een meubel is zichtbaar bij de KG stool ontworpen door Ksenia 
Golikova in 2022 die op de volgende beelden zichtbaar is. (Afb. 83 & 84)

39

Een ander groot voordeel aan het gebruik van multiplex is de mogelijkheid 
om de plaat voor te vormen. De verlijming van de lagen gebeurt dan tijdens 
de samenstelling van de multiplex met een mal. De lagen worden vastge-
klemd of samengeperst voor een sterke en duurzame gebogen vorm. Ook 
bestaan er flexibele varianten van multiplex die zelfs na de verlijming gebo-
gen kunnen worden.

De sterkte en bewerkingsmogelijkheden van multiplex zijn sterk afhan-
kelijk van de houtsoort waarmee de plaat is opgebouwd. Zo is een popu-
lierenmultiplex zeer licht en eenvoudig te bewerken, maar heeft het een 
mindere sterkte waardoor het voor meubels voor intensief gebruik niet de 
beste optie is. Een berkenmultiplex is daarentegen zeer sterk waardoor het 
duurzamer is in meubelontwerpen. In het concept van mijn eigen ontwerp 
is de sterkte en levensduur van het materiaal van groot belang. Om deze 
redenen zal ik de berkenmultiplex dan ook gebruiken voor mijn project. 

Afb. 83 & 84, KG Stool  (Golikova, 2022)
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Een derivaat dat minder voorkomend is in meubelontwerp maar zeker zijn 
sterke punten heeft is OSB of Oriented Strand Board. OSB-platen zijn opge-
bouwd met gelijmde lagen houtschilfers, wat een aparte esthetische uit-
straling geeft aan het plaatmateriaal. De opbouw van de plaat en de rich-
ting van de schilfers, evenwijdig met de lengte van de plaat, zorgen voor 
een grote mechanische sterkte. Door de stevigheid en betaalbaarheid kan 
OSB een praktische keuze zijn voor robuuste meubelontwerpen, maar hier 
is soms extra afwerking voor nodig door de ruwe structuur. Deze structuur 
zorgt er ook voor dat de hoeken en kanten van de plaat kwetsbaarder zijn. 
Bij een meubel dat vaak verplaats of gedemonteerd wordt kan dit voor 
complicaties zorgen bij gebruik op langere termijn. De keuze voor OSB 
in een meubel zal vaker een financiële of esthetische keuze zijn, dan een 
duurzame. Een voorbeeld van een ontwerp waarbij de esthetische aspec-
ten van OSB wel mooi benadrukt worden is het OSB cabinet van Rockson 
Raum die op de volgende afbeeldingen getoond wordt. (Afb. 85 - 87)

Afb. 85 - 87, OSB cabinet (Rockson Raum)



Een ander veelgebruikt materiaal in meubelontwerp is de vezelplaat. Deze 
platen zijn opgebouwd uit samengeperste houtvezels en harsen waardoor 
ze een fijne, homogene structuur hebben. Vooral MDF, Medium-Density 
Fiberboard, speelt een belangrijke rol binnen de constructie van meubels. 
Het wordt vaak toegepast in kasten en tafels en is zeer geschikt voor maat-
werk door de eenvoudige bewerking van het materiaal. De MDF-platen 
worden meestal voorzien van een afwerking zoals een lak of fineer waar-
door de esthetische uitstraling zelf gekozen en aangepast kan worden. Het 
is een betaalbaar en licht derivaat dat, in tegenstelling tot massief hout, 
beter bestand is tegen splijten of kromtrekken. Aan de andere kant heeft 
het een mindere sterkte en zijn er vaak meerdere bevestigingstechnieken 
nodig voor een goede stevigheid. Over het algemeen is het een zeer veel-
zijdig en eenvoudig te bewerken materiaal dat zeer populair is binnen het 
meubelontwerp. (Handleiding Hout, p.13-14) De Entreplanta bank van Mar-
ta Ayala Herrera toont een mooie samenkomst tussen de originele, gladde 
structuur van de vezelplaat en een bewerkte, kleurrijke MDF die een hele 
andere uitstraling krijgt. (Marta Ayala Herrera Studio, z.d.)

Afb. 88 & 89, Entreplanta bank (Marta Ayala Herrera) 
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2.2 houtbewerkingen & mogelijkheden

Hout wordt al eeuwenlang gebruikt als bouwmateriaal in verschillende 
sectoren en toepassingen. Door nieuwe ontwikkelingen in materialen en 
tools kunnen we meer experimenteren met nieuwe vormen en afstappen 
van de beperkte rechtlijnige houten constructie. Een ander voordeel van 
deze nieuwe technieken is dat ze tijd en energie kunnen besparen. (Seike 
1977, p.18) In dit deel worden enkele van deze vernieuwende technieken 
toegelicht om zo de vormelijke mogelijkheden van hout beter te begrijpen. 

De eerste, meest gebruikte en bekende bewerking is zagen. Binnen het 
meubelontwerp vormt zagen een essentiële bewerkingstechniek die op 
verschillende manieren uitgevoerd kan worden. Afhankelijk van de ge-
wenste snedekwaliteit of de complexiteit van het ontwerp, kan er gebruik 
gemaakt worden van bijvoorbeeld een handzaag, cirkelzaag of decoupeer-
zaag. De machinale zaagtechnieken zorgen bij gestandaardiseerde meu-
belontwerpen voor consistentie en efficiëntie. Ook de zaagsnelheid en be-
werkingsmogelijkheden liggen groter bij deze machinale zagen waardoor 
materiaalverlies en tijdverlies geminimaliseerd kunnen worden en een es-
thetische verfijning gegarandeerd is. 

Naast de zaag kan ook een CNC-freesmachine gebruikt worden voor de 
bewerking van hout. Doordat de machine computergestuurd werkt, zijn 
de mogelijke bewerkingen veel complexer en zeer precies. Er kunnen zeer 
snel ingewikkelde patronen of vormen uit een plaatmateriaal gehaald wor-
den aan de hand van een digitaal ontwerp in een CAD-programma. Ook 
materiaalverlies kan vermeden worden door de nodige onderdelen vooraf 
efficiënt te schikken op de digitale plannen. 

Een nadeel van de CNC-machine is dat de frees rond is en deze roterend 
werkt. Door de diameter van de frees is het verkrijgen van rechte binnen-
hoeken met de CNC onmogelijk. Dit kan opgelost worden door een na-
bewerking met beitels. Op de volgende afbeeldingen wordt een ontwerp 
van een bijzettafel getoond dat volledig tot stand gebracht werd met een 
freesmachine. De ingewikkelde vormen zouden zonder deze machinale 
bewerkingen moeilijker en misschien zelfs onmogelijk geweest zijn. 
(Kowalewski, 2023)
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Afb. 90 - 92, Wedge tafel (Studio Kowalewski, 2023) 
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Hout is een materiaal dat voornamelijk in rechte vlakken gebruikt wordt. 
Met derivaten zoals multiplex kan er echter ook gekeken worden naar ge-
bogen bewerkingen. Zowel tijdens het productieproces van multiplex als 
bij de bewerking van een afgewerkt plaatmateriaal kunnen gebogen op-
pervlakken verkregen worden. De eerste manier is door de fineerlagen op 
elkaar te lijmen met gebruik van een gebogen mal. Wanneer deze samen-
stelling droogt, houdt deze de vorm van de mal aan waardoor de vorm op 
voorhand gekozen kan worden. De Kusabi meubelontwerpen van Megosu 
tonen de toepassing van deze bewerking op een zeer boeiende manier. 
(Afb. 93 - 96) 

Een andere optie is het buigen van hout door middel van stoom. De warm-
te en vochtigheid van de stoom zorgt voor opzwelling en flexibiliteit van 
de houtvezels. Hierdoor is er een lichte buiging mogelijk zonder barsten of 
scheuren te veroorzaken. Het is een bewerking die veel ervaring en geduld 
vraagt waardoor het niet zeer geschikt is voor massaproductie.

Afb. 93 - 96, Kusabi meubels (Megosu) 
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Een laatste houtbewerkingsmogelijkheid die in dit stuk besproken zal wor-
den is het draaien op een houtdraaibank. De houten balk wordt bij deze 
bewerking gemonteerd op een draaiende as en het oppervlak kan daarna 
handmatig of machinaal bewerkt worden met beitels of ander snijgereed-
schap. Op deze manier kunnen er complexe, ronde vormen vervaardigd 
worden. De draaiende bewerking wordt vooral gebruikt voor decoratieve 
elementen zoals poten of handgrepen binnen een meubelontwerp. Een 
mooi voorbeeld waarin deze decoratieve elementen zichtbaar zijn in het 
ontwerp van de poten is de Automa eettafel (z.d.) van Martin Massé. Hier-
bij werd gebruik gemaakt van meerdere bewerkingsmogelijkheden op de 
houtdraaibank. Zo zijn er zowel cilindervormige als bolvormige volumes 
aanwezig in het ontwerp. (Afb. 98) Een verdere bewerking en afwerking van 
de stukken is bij deze techniek wel noodzakelijk voor een egale afwerking.

Afb. 97 - 99, Automa Eettafel (Massé) 
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2.3 houtafwerkingen

De afwerking van het houtoppervlak is zeer belangrijk voor verschillende 
redenen. Zonder afwerking is het hout vatbaar voor verkleuring, slijtage en 
vervorming. Een afwerking beschermt tegen invloeden van buitenaf, maar 
het kan ook een esthetische keuze zijn. Zo kan er een andere tint of kleur 
gegeven worden aan het hout die past binnen het ontwerp. Enkele moge-
lijke methoden voor deze afwerking, zoals oliën, lakken en beitsen, zullen 
besproken en vergeleken worden om op deze manier de beste keuze te 
maken voor een langere levensduur van het meubel. (Handleiding Hout: 
H2, p.51-52)

Een eerste, veelgebruikt afwerkingsmiddel is olie. De olie dringt tot diep in 
het hout door waardoor niet enkel het oppervlak beschermd is, maar de 
volledige plaat. Hierdoor is het hout minder gevoelig voor scheuren en is 
het beter beschermd tegen vocht en vuil. De natuurlijke structuur van het 
materiaal blijft zichtbaar en de tint van de olie en afwerking kan zelf geko-
zen worden. Naast deze positieve aspecten zijn er ook nadelen verbonden 
aan de keuze voor oliën.  Zo biedt het bijvoorbeeld, in vergelijking met een 
lak of vernis, minder bescherming tegen hitte en krassen waardoor een 
regelmatig onderhoud noodzakelijk kan zijn. 

Een andere afwerking die, net als olie, in het hout indringt, is beits. Het biedt 
ook bescherming tegen vocht en vuil maar vaak is er een extra afwerklaag 
nodig voor een duurzamer resultaat. Een beits is wel minder krasbestendig 
en geregeld onderhoud zal essentieel zijn voor de uitstraling van het meu-
belstuk. Een belangrijke troef van een beitsbehandeling is de veelzijdig-
heid in kleurkeuze. Een beits kan in alle mogelijke kleuren geproduceerd 
worden en is een van de weinige behandelingen waarbij de nerfstructuur 
van het hout zichtbaar blijft na een sterke verkleuring. Op de onderstaande 
afbeeldingen worden enkele meubelontwerpen getoond die het gebruik 
van een gekleurde beits en het effect hiervan weergeven.

Afb 100, Oliekleuren (woca) 
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Afb 103, Paperwood tafel (Ariake)   
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Afb 101, Barker bijzettafel (Sebastian Cox)  

Afb 102, Trim (Lucas Faber)   



Met deze gekleurde beits kan ook geëxperimenteerd worden. Dat blijkt uit 
een project van Studio Meike Harde genaamd Wooden Aquarelle. Hierbij 
werd het concept van waterverven met een beits toegepast op een ber-
kenmultiplex om op die manier unieke stukken te bekomen. De gekleurde 
panelen kunnen dan later gebruikt worden voor de productie van onder 
andere meubels en kunst. (Harde, z.d.) 
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Afb 104 - 107, Wooden Aquarelle (Studio Meike Harde) 
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Naast oliën en beitsen zijn er ook afwerkingsmethoden die op een andere 
manier bescherming bieden. Lak en vernis vormen bijvoorbeeld een dek-
kende film over het hout, in plaats van in het materiaal door te dringen. 
Een lak kan dekkend zijn en kleurpigmenten bevatten, waardoor de hout-
structuur gedeeltelijk verborgen wordt. Door deze sterke dekking is het wel 
een zeer krasbestendige afwerking die geschikt is voor intensief gebruik-
te meubels. Een vernis daarentegen is een transparante oplossing waarbij 
de houtnerf benadrukt wordt. Het is minder krasbestendig dan een lak, 
maar beschermt goed tegen vocht. Beide middelen kunnen in verschillen-
de glansgraden aangebracht worden voor een persoonlijke afwerking en 
kunnen gebruikt worden in combinatie met een andere afwerking zoals 
olie of beits. (Handleiding hout: H2, p.52) 

Een laatste, minder bekende afwerkingsmogelijkheid is de Japanse me-
thode genaamd udukuri. Deze werkwijze heeft enkel een esthetisch doel 
maar kan gecombineerd worden met andere producten zoals vernis voor 
een betere bescherming. Bij udukuri wordt het houten oppervlak met een 
staalborstel bewerkt om de natuurlijke nerfstructuur te benadrukken. Deze 
borstel schuurt namelijk de zachte delen van het hout weg, terwijl de har-
de nerven achterblijven. 

In hedendaagse toepassingen van de techniek worden deze ruwe groe-
ven daarna gevuld met verf om zo een zeer interessant kleurenpatroon te 
bekomen. De techniek zorgt voor een kleurrijke afwerking waarbij de nerf-
structuur niet gewoon zichtbaar blijft maar in de schijnwerpers geplaatst 
wordt. Op de volgende afbeeldingen zijn verschillende voorbeelden van de 
udukuri methode te zien, uitgevoerd door Jo Nagasaka en gepresenteerd 
tijdens de Milaan design week in 2013.  (Designboom, 2013)

Afb 108, Udukuri - Bewerkt houtoppervlak (Nagasaka)
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Afb 109 - 112, Udukuri (Jo Nagasaka) 
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03.CASESTUDIES

In dit hoofdstuk worden verschil-

lende casestudies besproken die 

gericht zijn op meubels en syste-

men die demonteerbaar en mul-

tifunctioneel zijn. Door deze be-

staande ontwerpen of concepten 

te analyseren, verkrijg ik inzicht in 

de gebruikte technieken en ont-

werpprincipes die ter inspiratie 

kunnen dienen voor mijn eigen 

ontwerp.

“The details are not the details. They make the 
design.”

- Charles Eames



3.1 open structures

Afb. 113, Open Structures - Bannerca
se

st
ud

ie
s 
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De losse componenten zijn gemakkelijk te monteren en demonteren zon-
der permanente verbindingen zoals schroeven of lijm. Hierdoor ontstaat 
er een modulair en duurzaam systeem waarbij hergebruik centraal staat. 
Bij veranderende behoeften kunnen de stukken van een meubel of object 
hergebruikt worden in een nieuw object met een andere functie dat ont-
worpen is op hetzelfde raster (Afb 125). Deze aanpasbaarheid naar andere 
functies versterkt de multifunctionaliteit van het systeem. 

Multifunctionaliteit en demonteerbaarheid zijn belangrijke thema’s binnen 
duurzaam en efficiënt meubelontwerp. Herbruikbare en modulaire syste-
men bieden flexibiliteit en kunnen bijdragen aan een langere levensduur 
voor meubels of elementen. In Open Structures, een project van de Bel-
gische ontwerper Thomas Lommée, wordt er op een innovatieve manier 
omgegaan met deze belangrijke aspecten. De nadruk van het project ligt 
op open source ontwerp, waarbij de ontwerpdocumenten en instructies 
toegankelijk zijn en iedereen aanpassingen, verbeteringen en nieuwe ont-
werpen kan uitwerken binnen een bepaald grid. Het systeem evolueert op 
die manier en past zich aan de verschillende contexten aan zonder dat de 
basisstructuur verloren gaat. 

Afb. 114, Open Structures - Tube Tafel
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Voor elk ontwerp of object worden er op de website van Open Structures 
verschillende manieren getoond waarop de componenten gecombineerd 
kunnen worden. De gebruikte onderdelen worden opgelijst en er wordt 
een korte omschrijving gegeven van het meubel, de ontwerper en de mo-
gelijkheden die de onderdelen met zich meebrengen. Deze opbouw verge-
makkelijkt het leggen van connecties tussen de verschillende onderdelen 
en mogelijke opstellingen en functies waarin ze gebruikt kunnen worden. 

Een concreet voorbeeld hiervan is de Tripod Stool. Zowel de gebruikte on-
derdelen als andere ontwerpen waarin deze gebruikt worden zijn duidelijk 
terug te vinden op de productpagina. 

TRIPOD STOOL

ANDERE TRIPOD ONTWERPEN

GEBRUIKTE ONDERDELEN

Afb. 115 - 124, Open Structures - Tripod Stool

[A.429.1]

[A.429] [A.455] [A.731.2] [A.732]

[P.1360.7] & [P.0840]
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Het concept van Open Structures is gebaseerd op een modulair systeem 
waarin er onderdelen kunnen worden toegevoegd of weggenomen om er-
gens anders te hergebruiken. Hierdoor zijn alle ontwerpen flexibel en aan-
pasbaar waardoor ze een langere levensduur hebben. Om dit concept te 
realiseren, bestaat het project uit twee aspecten: de ‘parts’ en de ‘objects’. 

Op de eigen website wordt hier een duidelijk onderscheid in gemaakt om 
zo te tonen dat je zowel bestaande meubelstukken kan kopen, als losse 
onderdelen waarmee zelf ontworpen kan worden. Op de volgende blad-
zijde is een verzameling van afbeeldingen te zien waarin dit onderscheid 
getoond wordt. (Open Structures, z.d.) 

De mogelijkheid om stukken toe te voegen of weg te halen, geeft de ge-
bruiker de vrijheid om het ontwerp aan te passen aan hun veranderende 
behoeften. Hoewel deze flexibiliteit een grote meerwaarde is voor dit pro-
ject, kies ik voor een andere benadering binnen mijn eigen ontwerp. Mijn 
project zal bestaan uit een vast en beperkt aantal stukken die op verschil-
lende manieren kunnen worden ingezet. Hierdoor blijven alle onderdelen 
in gebruik. De verschillende mogelijke functies zullen ook vast bepaald 
worden door de veranderende behoeften in de verschillende levensfases. 

Hoewel mijn concept afwijkt van enkele basisprincipes van Open Structu-
res, zijn er toch zeer interessante aspecten die ik graag in mijn eigen project 
zou integreren. De duurzaamheid of lange levensduur die door het herge-
bruik van onderdelen verzekerd kan worden in het project van Lommée, 
zou ik graag op een andere manier realiseren. Door de verschillende func-
ties te koppelen aan levensfases ontstaat er een cyclus. Het meubel zou op 
deze manier door verschillende generaties hergebruikt kunnen worden. 
Ook de multifunctionaliteit zal duidelijk weergegeven worden door middel 
van deze cyclus en de veranderende behoeften. 
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Afb. 126, Open Structures - parts/ introductie



PARTS &
OBJECTS

Afb. 127 - 158, Open Structures - Onderdelen & objecten
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3.2 flat flat

Een lange levensduur en demonteerbaarheid zijn enkele aspecten die cen-
traal staan binnen mijn eigen project. In het concept van FlatFlat, het afstu-
deerproject van de Amerikaanse Aidan Reinhold uit 2024, vormen deze as-
pecten de basis van ieder meubelontwerp. De inspiratie van de ontwerper 
ontstond door zijn eigen ervaringen. Reinhold verhuisde in New York City 
maar liefst negen keer op vier jaar tijd.  Hij moest in die periode verschil-
lende keren afscheid nemen van zijn meubilair door de moeilijkheden in 
transport. Meubels waren vaak te zwaar en niet gemakkelijk demonteer-
baar waardoor ze op de afvalstapel terecht kwamen. Om dit probleem te 
voorkomen ontwierp Reinhold enkele meubelstukken die opgevouwen in 
een flat-rate verzenddoos passen. De stukken worden met simpele vouw- 
en kliktechnieken in elkaar gezet en ook weer uit elkaar gehaald zonder 
gebruik van andere hulpstukken of hardware. (FlatFlat, z.d.)

Afb. 159, FlatFlat tentoonstelling (Reinhold) 
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De meubelstukken van FlatFlat worden allemaal geproduceerd uit gerecy-
cleerd aluminium. Daardoor blijven ze licht in gewicht en zijn ze bestand 
tegen corrosie. De grotere onderdelen worden met de laser-cutter uit een 
aluminiumplaat gesneden, daarna worden de meubels handmatig in el-
kaar gestoken met gebruik van aluminium scharnieren en klinknagels. De 
demonteerbaarheid en mogelijkheid om de objecten op te plooien en te 
verzenden in een flat-rate verzenddoos zorgen voor een langere levens-
duur van de meubels.

Sinds de start van het project is het merk uitgegroeid tot een vierdelige 
collectie die in de toekomst zeker nog uitgebreid zal worden. FlatFlat heeft 
ook al internationale aandacht gekregen. Zo werd de collectie bijvoorbeeld 
tentoongesteld op verschillende designbeurzen zoals het London Design 
Festival, Paris Design Week en de Dutch Design Week. De verschillende 
meubels van de collectie worden op de volgende pagina getoond om een 
gedetailleerder beeld van het concept te verkrijgen.

FlatFlat van Aidan Reinhold is een zeer mooi voorbeeld van hoe een in-
novatief ontwerp een praktische oplossing kan bieden voor hedendaagse 
problemen. In dit geval vooral stedelijke en milieuproblemen. Het project 
draagt bij aan een duurzamere en flexibelere leefomgeving door de focus 
van de ontwerpen te leggen op demonteerbaarheid en duurzaamheid. 
Het zorgen voor een lange levensduur van een meubel, en de montage 
zonder hardware zijn zeer interessante aspecten om te integreren in mijn 
eigen project.

Daarnaast is het gebruik van aluminium als materiaal een zeer duurzame 
keuze. Aluminium is namelijk herhaaldelijk en oneindig recycleerbaar zon-
der kwaliteitsverlies. Door het gebruiken van uitsluitend aluminium, ook 
voor de verbindingen, kan het meubel aan het einde van het gebruiksleven 
omgesmolten en hergebruikt worden voor een nieuwe functie. Op deze 
manier kan de hoeveelheid afval afkomstig van afgedankte meubelstuk-
ken verminderd worden. (International Aluminium Institute, 2024)

“Flatflat is comprised entirely of american-made aluminum” 
   (even the hinge pins)

    flatflat
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Afb. 160 - 162, FlatFlat - FoldTable

Afb. 163 - 165, FlatFlat - FoldSeat

Afb. 166 - 168, FlatFlat - LoungeChair

Afb. 169 - 171, FlatFlat - StackRack
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Afb. 172, Aidan Reinhold - FlatFlat Paris Design Week
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3.3 ficci

Ficci is een project van de Belgische ontwerper Bent Fierens. Het betreft 
zijn afstudeerproject aan de Thomas More Hogeschool in Mechelen in 
2023. Hij combineert in zijn ontwerpen functionaliteit vaak met een kunst-
zinnige kant waarbij de eenvoud in constructie voor hem belangrijk is. Hij 
gebruikt veel natuurlijke materialen, ook met de focus op hergebruik in 
de toekomst. Zijn ontwerp Ficci was een antwoord op een vraag naar flexi-
biliteit binnen meubelontwerp. Het biedt een oplossing in de vorm van 
meubels die eenvoudig aanpasbaar zijn aan wisselende contexten. In deze 
casestudie zal de focus liggen op de demonteerbaarheid en multifunctio-
naliteit van het ontwerp.

Het project bestaat uit een collectie van meubels die allemaal opgebouwd 
worden uit enkele eenvoudige onderdelen. De basisbouwsteen van alle 
meubels is een L-vormig stuk, gemaakt uit verschillende lagen massief 
beukenhout die gebogen en verlijmd werden. In de meeste ontwerpen 
worden deze stukken gebruikt als poten voor een onderstel, in andere 
voorbeelden vormen ze bijvoorbeeld de steun van een rugleuning. Deze 
basiselementen vormen in elk ontwerp de volledige dragende structuur 
van het meubel. De L-vormige onderdelen worden samengehouden door 
een metalen verbindingsstuk. De verbinding gebeurt zonder lijm, en voor 
de montage is geen gereedschap nodig. Hierdoor is het vervangen of her-
stellen van beschadigde onderdelen zeer gemakkelijk, waardoor het ont-
werp duurzamer is en een langere levenscyclus heeft. (Fierens, z.d.)

Afb. 173 & 174, Ficci (Fierens, 2023) 



65

De demonteerbaarheid van de meubelstukken draagt ook bij tot de mo-
dulariteit van de ontwerpen. Gebruikers kunnen de meubels aanpassen 
aan hun behoeften, de beschikbare ruimte of hun veranderende stijl. Door 
andere opzetstukken te combineren met telkens dezelfde basis, kunnen er 
stoelen, krukken of banken gecreëerd worden in verschillende afmetingen 
en esthetische uitstralingen. Op die manier kan men de trends volgen zon-
der telkens nieuw meubilair te kopen, en kan excessief afval vermeden of 
toch verminderd worden. (Vomo, 2023) 

Fierens slaagt er in dit project in om een oplossing te bieden voor een he-
dendaags probleem op een eenvoudige en flexibele manier. De meubel-
stukken kunnen meegroeien met de gebruiker waardoor de lange levens-
cyclus verzekerd wordt. 

Net zoals Open Structures is Ficci geen vast object, maar een systeem dat 
kan zorgen voor een nieuwe kijk op meubelontwerp en gebruik. Voor mijn 
eigen ontwerp zal ik deze denkwijze meenemen, maar op een andere ma-
nier verwerken.

Afb. 175, Ficci – mogelijke samenstellingen (Fierens, 2023) 
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3.4 overige referentieprojecten

In dit deel zullen enkele projecten met interessante details of kenmerken 
kort aan bod komen. Het zijn geen uitgebreide casestudies maar beknopte 
referenties die een nieuwe kijk kunnen bieden op houtverbindingen, mul-
tifunctionaliteit of duurzaamheid. Deze projecten zorgen elk op hun ma-
nier voor inspiratie en stimuleerden de creativiteit bij het denkproces van 
mijn eigen ontwerp.

De Nice Chair van Ali Shoieb is een eerste voorbeeld. De stoel kan gemak-
kelijk gemonteerd en gedemonteerd worden door de houten vlakken in 
elkaar te schuiven. Het meubel kan voor verschillende functies gebruikt 
worden. Het kan als een schommelstoel gemonteerd worden, of met een 
extra onderdeel kan het dienen als een soort werktafel. 

De aparte onderdelen kunnen gemakkelijk opgeborgen of getranspor-
teerd worden en beschadigde onderdelen kunnen vervangen of gerepa-
reerd worden. De abstracte vormgeving en eenvoudige verbindingen spre-
ken me het meeste aan in dit project. (Behance, z.d.)

Afb. 176 - 179, Nice Chair (Shoieb, 2023) 
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Een volgende voorbeeld is er een van een Belgische ontwerper. Miguel 
Warmenbol ontwierp een modulair meubelstuk dat verschillende functies 
aan kan nemen door het anders in elkaar te schuiven. De mogelijke vor-
men bestaan uit twee tafeltjes op verschillende hoogte en twee soorten 
stoelen. Het meubel bestaat uit een houten structuur met pvc-draad rond 
gewoven. De houten balkjes werden op sommige plaatsen voorzien van 
een zwaluwstaartverbinding in de lengte. Deze worden gebruikt voor de 
montage van de verschillende functies. De verschillende stukken kunnen 
door de zwaluwstaart in meerdere richtingen op elkaar geschoven worden.

Afb. 180 & 181, Modulaire meubels (Warmenbol, z.d.) 
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Een derde referentieproject is het parallel bed van Tojo, een Duits meubel- 
en designmerk. Het bed is een modulair en schroefvrij ontwerp dat bestaat 
uit losse latten die haaks op elkaar geschoven worden. De korte kant van 
het bed wordt opgebouwd uit drie latten aan elke kant. Deze kunnen op 
verschillende afstanden van elkaar geplaatst worden tijdens de montage 
om op die manier andere afmetingen van het bedframe te bekomen. In 
het totaal zijn er zes verschillende afmetingen mogelijk waardoor het bed 
aangepast kan worden aan de omgeving of aan de veranderende omstan-
digheden van de gebruiker. 

Het merk biedt ook enkele varianten aan die op een gelijkaardige manier 
modulaire oplossingen bieden in een andere esthetische uitwerking. Deze 
voorbeelden worden op de volgende bladzijde getoond.

Afb. 182 & 183, Parallel bed (Tojo, z.d.)
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Afb. 186, System bed (Tojo, z.d.)Afb. 184 & 185, V - bed (Tojo, z.d.)
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04. ontw
erpend 

onderzoek

“What I cannot create, I do not understand.”

- Richard Feynman

In dit hoofdstuk staat experimenteren centraal. 

Om mijn ideeën en hun haalbaarheid beter 

te begrijpen, ben ik met mijn handen aan de 

slag gegaan. Door dit onderzoek heb ik meer 

inzicht gekregen in de mogelijkheden binnen 

mijn ontwerpvisie. Het proces van proberen en 

opnieuw proberen speelde een belangrijke rol 

in het verfijnen van mijn ideeën. Zowel bij de 

bewerkingen als bij de afwerkingen van hout 

heeft dit hoofdstuk bijgedragen aan mijn uit-

eindelijke ontwerpkeuzes. 
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Bij de eerste experimenten lag mijn focus vooral op houtverbindingen. 
Voor mijn ontwerp heb ik gekozen voor verbindingen waar geen lijm of 
schroeven voor nodig zijn. Om de maakbaarheid en stevigheid van mijn 
ontwerp te verzekeren, was het zeer belangrijk om deze verbindingen op 
voorhand uit te proberen. Het ontwerp bevat ook enkele elementen die 
niet demonteerbaar zijn. Door deze vaste verbindingen te gebruiken die 
eventueel verlijmd kunnen worden, had ik de vrijheid om enkele interes-
sante ideeën uit te testen. Op de volgende afbeeldingen zijn de resultaten 
van deze experimenten zichtbaar, telkens met een korte uitleg over de ver-
binding en het maakproces. Hoe deze verbindingen later gebruikt zullen 
worden in mijn eigen project, wordt toegelicht in het volgende hoofdstuk.
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De eerste verbinding die ik graag wilde testen was de tandverbinding. 
Hierbij worden er tanden voorzien in een van de planken, en groeven in 
de andere. Als de tanden dezelfde afmetingen hebben als de dikte van de 
plaat, hier bijvoorbeeld 18 millimeter, dan kan deze verbinding in twee rich-
tingen gebruikt worden. Zowel in lengte, voor een platte verbinding van 
twee stukken, als in een hoek, zoals op deze foto getoond wordt. Hoewel 
deze techniek zorgt voor een zeer stevige verbinding, is het gebruik van 
lijm vaak onmisbaar. Dit komt door de vorm van de tanden. Deze zorgen 
voor een zeer mooi esthetisch detail, maar kunnen gemakkelijk verscho-
ven worden bij impact op de hoek. Het gebruik van multiplex in dit experi-
ment zorgt voor een zichtbaar interessant contrast tussen de tanden en de 
groeven in de hoekverbinding.

Afb. 187, Tandverbinding experiment 
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De volgende test is de hoekverbinding van 45 graden. Hierbij worden de 
twee stukken in verstek gezaagd op de paneelzaag en vervolgens met 
houtlijm aan elkaar bevestigd. Om deze verbinding te verstevigen worden 
de boven- en onderkant van de hoek achteraf verder bewerkt. Ze worden 
met behulp van een freesmachine voorzien van een groef, in een hoek van 
45 graden. Deze groef wordt later opgevuld door een houten strookje dat 
ook verlijmd wordt. 

Door dit stukje van een andere, bijvoorbeeld donkerdere, afwerking te 
voorzien dan de rest van het hout, ontstaat er een mooi detail dat een es-
thetische meerwaarde kan bieden in mijn project. Deze verbinding is inte-
ressant om te gebruiken bij de vaste stukken in mijn ontwerp, om hier voor 
een extra stevigheid en een leuk detail te zorgen.

Mijn interesse voor zowel de tandverbinding als voor de hoekverbinding, 
werd aangewakkerd tijdens het literatuuronderzoek. De inspiratie voor 
deze experimenten komt voort uit een ontwerp van Børge Mogensen dat 
eerder vermeld werd in hoofdstuk 1. In zijn Cabinet model A232 wordt de 
tandverbinding gebruikt in de lades en worden de hoekverbindingen ver-
stevigd met behulp van een systeem dat zeer gelijkend is op mijn experi-
ment. Dit ontwerp is me doorheen dit proces bijgebleven en vormde de 
basis van deze testen.

Afb. 188, Hoekverbinding experiment 
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De laatste verbinding van dit experimentele stuk is de zwaluwstaartverbin-
ding. Deze bestaat zowel in een hoekverbinding, als in de lengte, maar voor 
mijn ontwerp is de lengteverbinding de meest relevante om uit te probe-
ren. Om tot het eindresultaat op afbeelding 189 te komen, werden beide 
stukken bewerkt met dezelfde frees. De planken werden op een bank-
schroef geklemd en de frees werd op de juiste hoogte ingesteld. De positie 
van de geleider van de frees was bepalend voor de correcte afstanden en 
een goede aansluiting van de twee stukken. Om de juiste balans te vinden 
waren meerdere pogingen nodig, maar de afbeelding toont het uiteindelij-
ke resultaat van bovenaf bekeken. Er volgt ook een beeld van in het atelier 
tijdens deze experimenten waarop onder andere de frees zichtbaar is. Deze 
zwaluwstaartverbinding zal zeker terug te vinden zijn in de uitwerking van 
mijn eigen project.

Afb. 189, Zwaluwstaartverbinding 
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Afb. 190, Zwaluwstaartverbinding experiment in het atelier 
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Ook voor de afwerkingsmethoden ben ik experimenteel aan de slag ge-
gaan. Zowel de gangbare afwerkingen als meer uitzonderlijke mogelijk-
heden die eerder in dit onderzoek vermeld werden, zijn aan bod gekomen 
tijdens mijn testen. De focus ligt in dit stuk vooral op afwerkingen die ik 
overweeg voor mijn eigen project. Op deze manier kan ik deze vergelijken 
en een doordachte keuze maken voor het eindresultaat van mijn meubel.

De volgende afbeeldingen tonen mijn experiment waarbij ik gebruik maak-
te van de Japanse techniek Udukuri die in een eerder hoofdstuk vermeld 
werd. (2.3 Houtafwerkingen)  De test werd uitgevoerd op grenen multiplex, 
omdat deze houtsoort een groter contrast in hardheid bevat tussen de ner-
ven en het zachte hout ertussen. Door er met een stalen borstel overheen 
te schuren, en dus het zachte hout weg te nemen, ontstaat er een reliëf. Dit 
wordt later weer opgevuld met verf om een egaal oppervlak te bekomen. 
Wanneer dit na het drogen opnieuw geschuurd wordt, zijn de nerven van 
het hout weer zichtbaar. Hierna kan er eventueel een tweede kleur aange-
bracht worden, zoals op mijn eigen voorbeeld. 

Hoewel het resultaat redelijk goed gelukt is, heb ik gemerkt dat het ber-
kenmultiplex dat ik wil gebruiken in mijn project niet de juiste ondergrond 
is voor deze techniek. Het contrast tussen het zachte hout en de hardere 
nerven is hier niet groot genoeg om een mooi kleurverschil te verkrijgen in 
het eindresultaat.

Afb. 191, Udukuri verftechniek 
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Afb. 192, Udukuri verftechniek 
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Voor de finale afwerking van mijn project wil ik graag werken met een beits. 
Op deze manier kan ik kleur toevoegen aan het meubel terwijl de houtner-
ven mooi zichtbaar blijven en zelfs geaccentueerd worden. De kleur die 
ik graag uit wilde testen was azuurblauw (RAL 5009). Na een eerste laag 
merkte ik dat de kleur lichter toonde dan verwacht. Op de eerstvolgende 
afbeelding is het resultaat van deze beits na drie lagen zichtbaar. Aan de 
rechterzijde wordt de RAL-kleur getoond om het contrast te tonen. Door 
de lichtgelige ondergrond van het berkenmultiplex toont de blauwe beits 
heel anders dan verwacht. 

Om verschillende tinten uit te proberen, besloot ik geleidelijk aan wat zwar-
te beits toe te voegen om zo een donkerdere kleur te bekomen. Op deze 
manier kon ik verschillende kleuren vergelijken zonder hiervan een grote 
hoeveelheid te moeten aankopen. Het beste resultaat van dit experiment 
is zichtbaar op afbeelding 195. Deze tint komt veel dichter in de buurt bij 
de origineel gekozen RAL-kleur en de ideale kleur voor mijn uitgewerkte 
meubelstuk.

Voor een minder uitgesproken afwerking probeerde ik een restje van een 
grijsbruine beits. Ook deze toonde anders op het hout dan verwacht. Na 
enkele lagen kreeg deze afwerking een paarse schijn waardoor ik deze kon 
uitsluiten voor uiteindelijk gebruik in mijn ontwerp. 

Na dit onderzoek met de verschillende beitskleuren heb ik gemerkt dat dit 
experiment bepalend is voor de afwerking van het eindresultaat. De kleur, 
afwerking en tekening van de ondergrond hebben een grote impact op 
het uiteindelijke uitzicht van de gekozen afwerking. Door de nerventeke-
ning in het hout die zichtbaar blijft, zal elk stuk uniek zijn en er volledig 
anders uit zien. Ik hoop dit in mijn ontwerp als troef te kunnen gebruiken.

Afb. 193, Beits RAL 5009 Afb. 194, RAL 5009
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Afb. 195, Beits experiment 

Afb. 196, Beits grijsbruin
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Afb. 197, Beits in het werkatelier
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05. ONTW
ERP

Het doel van dit onderzoek: een multifunctioneel meubel ont-

werpen dat als babybed en als werktafel kan dienen. Bij het 

ontwerpen van dit meubelstuk stonden functionaliteit, circu-

lariteit en aanpasbaarheid centraal. In dit hoofdstuk bespreek 

ik mijn ontwerpproces, de uitdagingen en moeilijkheden, en 

het uiteindelijke resultaat. Ook de details van de afwerking en 

verbindingen zullen aan bod komen. Ik hoop in dit hoofdstuk 

aan te tonen hoe ik mijn voorafgaand onderzoek heb kunnen 

integreren in mijn project.

“What works good is better than what looks good, 
because what works good lasts.”

- Ray Eames



Om een beter inzicht te krijgen in de opbouw van de meubeltypes die ik wil 
combineren in mijn project, heb ik een inventaris opgemaakt van de ba-
sisonderdelen van een werktafel en een babybed. (Afb. 198 & 199) Op deze 
manier kon ik beter begrijpen welke afmetingen of verhoudingen er over-
eenkomen en hoe ik deze zou kunnen toepassen. Na een kort vormelijk 
onderzoek kwam ik tot de conclusie dat een babybed nogal een onver-
anderlijke vorm heeft. Naast kleine esthetische verschillen, zijn bestaande 
babybedden allemaal zeer gelijkaardig in opbouw. Dit komt voornamelijk 
door de nood aan bescherming en veiligheid. Om deze veiligheid te kun-
nen garanderen besloot ik zo dicht mogelijk bij deze algemene vorm te 
blijven.

Afb. 198 & 199, Inventaris meubeltypes ON
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De weg naar een doordacht functioneel ontwerp liep niet altijd even vlot. 
De grootste uitdaging was zorgen voor een meubelstuk dat zowel functi-
oneel is, als esthetisch interessant. Het moet in beide functies gezien kun-
nen worden als volwaardig functionerend ontwerp, zonder toegevingen te 
moeten doen aan de uitstraling en esthetiek van het meubel. Om onder-
zoek te doen naar de vormelijke vertaling van dit idee, ben ik aan de slag 
gegaan met schetsen en maquettestudies. De houtverbindingen die ik in 
een eerder hoofdstuk onderzocht, zorgden voor een belangrijk uitgangs-
punt tijdens deze fase van het ontwerp.

Afb. 200, Maquettestudie

De vaste vorm van het babybed zorgde ook voor moeilijkheden tijdens het 
ontwerpproces. Zo bleken de houten spijlen die ter bescherming dienen, 
moeilijk integreerbaar in het ontwerp van de werktafel. Om te vermijden 
dat er losse of overbodige stukken overblijven, heb ik deze spijlen vervan-
gen door een koord dat door de houten structuur gewoven kan worden. 
Dit koord zal in het ontwerp van de werktafel ook een functionele en esthe-
tische rol krijgen. Ook de afmetingen vormden op sommige punten een 
obstakel. Het initiële idee was om het tafelblad te gebruiken als matrasbo-
dem in het babybed. Hierbij merkte ik al snel dat de afmetingen van het 
werkblad zeer klein zouden uitvallen. Om dit probleem op te lossen wor-
den de zijkanten van het bed samengevoegd tot een groter tafelblad. Op 
de volgende afbeeldingen is een 3D-model van het meubel in de verschil-
lende functies zichtbaar. De delen van het onderstel in het bed vormen de 
poten van de werktafel. De lange, verbindende stukken zorgen samen met 
de koord voor de stevigheid van het onderstel.
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Afb. 201, 3D vertoning ontwerp in verschillende functies + onderdelen
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In mijn ontwerp heb ik ook enkele interessante houtverbindingen gebruikt. 
Deze zorgen ervoor dat het meubel gemakkelijk te demonteren is en zon-
der gereedschap omgebouwd kan worden tot een nieuwe functie. De 
meest voorkomende verbinding is de schuifverbinding in de poten. Hierbij 
wordt er in beide stukken een gleuf voorzien, die dan in elkaar schuiven en 
zorgen voor een verbinding zonder lijm of schroeven. 

Om voor meer stevigheid te zorgen in het onderstel, worden de rechte kan-
ten van deze vaste stukken voorzien van een zwaluwstaartverbinding in de 
lengte. Dit is niet enkel een esthetische meerwaarde, maar zorgt ook voor 
een betere stabiliteit, zowel in het babybed als in de werktafel. 

Verder zitten er verborgen pen-en-gatverbindingen in het bed die ervoor 
zorgen dat de langere stukken op de juiste plaats vast blijven zitten en niet 
verschuiven. Deze betrouwbare verbindingen dragen bij tot het circulaire 
ontwerp en zorgen mee voor een langere levensduur.

Afb. 202, Tafelpoot met schuifverbinding & zwaluwstaart

Afb. 203, Zijkant babybed met verborgen pen-en-gatverbinding
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Opdat het meubel generaties lang kan meegaan, is het belangrijk dat er 
zekere eigenheid in verwerkt zit die de herinnering aan de vorige gebrui-
ker bewaart. Om dit aspect te benadrukken, ben ik op zoek gegaan naar 
verschillende afwerkingsmogelijkheden die de ruimte en vrijheid bieden 
voor persoonlijke keuzes. Een eerste optie is het vervangen van de koorden. 
Deze kunnen bijvoorbeeld in een zelfgekozen kleur voorzien worden, wat 
niet alleen een visuele meerwaarde is, maar ook eenvoudig aanpasbaar 
wanneer de stijl of het interieur verandert. Daarnaast is de kleur van de 
beits, waarmee de houten elementen afgewerkt worden, ook zelf te kiezen. 
Of men nu een rustige, natuurlijke afwerking verkiest of liever gaat voor 
een uitgesproken afwerking die zorgt voor een kleurrijke blikvanger, het 
kan allemaal. Op deze manier wordt het meubel niet enkel een duurzaam 
object, maar ook een uniek verhaal dat meegroeit met de gebruiker. Op 
de volgende bladzijden worden enkele mogelijke combinaties van deze af-
werkingen getoond. Voor de uitwerking van mijn eigen meubelstuk zal ik 
de eerste kleurencombinatie voorzien. Hierbij wordt een blauwe beits ge-
combineerd met een rode accentkleur in de koorden.
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Afb. 204,  Verschillende afwerkingsmogelijkheden
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Het maakproces is voor mij als ontwerper de meest interessante fase van 
dit project. Tijdens deze fase wordt elk detail uitgewerkt en kan ik zelf met 
mijn handen aan de slag gaan. Mijn eigen ontwerp tot leven zien komen 
en hier zelf aan kunnen meewerken is voor mij enorm motiverend. Hoe-
wel een groot deel van de productie machinaal zal gebeuren, zijn er toch 
verschillende elementen die extra aandacht vragen. Zo worden de poten 
bijvoorbeeld handmatig voorzien van de schuine uitsparingen en zijn er 
kleine hoeken en kanten die met een beitel bijgewerkt zullen worden. 

Door de complexe verbindingen en demonteerbaarheid van het ontwerp 
vraagt het productieproces veel aandacht voor details en verfijning. Om de 
nieuwsgierigheid en betrokkenheid waarmee ik deze fase beleefd heb te 
tonen, zijn er op de volgende bladzijden enkele afbeeldingen zichtbaar van 
tijdens het maakproces.

Afb. 205,  Werkatelier - productie ontwerp 
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Afb. 206, Werkatelier - freesmachine
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Afb. 207, Werkatelier - boor

92



Afb. 208, Werkatelier - werktafel met onderdelen
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conclusie
Deze scriptie toont aan hoe via een doordacht ontwerp een multifuncti-
oneel meubel ontwikkeld kan worden dat aanpasbaar is aan de verande-
rende levensfases van de gebruiker. Door het toepassen van houtverbin-
dingen zonder permanente bevestiging, ontstond een demonteerbaar en 
modulair meubelstuk dat eenvoudig transformeert van babybed tot werk-
tafel. Dit draagt niet alleen bij aan het verminderen van materiaalverspil-
ling, maar creëert ook ruimte voor emotionele duurzaamheid: het meu-
bel groeit mee met de gebruiker en krijgt een blijvende plaats binnen het 
huishouden. De mogelijkheid tot vrije en persoonlijke afwerking versterkt 
dit emotionele aspect, omdat de gebruiker op deze manier zijn eigen stijl 
en persoonlijkheid in het ontwerp kan verwerken. Op deze manier kan het 
meubel een drager van herinneringen binnen een gezin worden. In een 
tijd waarin meubels vaak goedkoop zijn en massaal geproduceerd worden 
zonder aandacht voor duurzaamheid of emotionele waarde, laat dit project 
een alternatief zien dat zowel praktisch als betekenisvol is. De inzichten die 
verworven werden uit het materiaal- en experimenteel onderzoek, vorm-
den een belangrijke basis voor de technische ontwikkeling van het project. 

Hoewel het eindresultaat belangrijke inzichten levert, zijn er ook beper-
kingen aan het onderzoek. Zo werd er enkel gefocust op het gebruik van 
hout en werd er geen uitgebreid onderzoek gedaan naar alternatieve ma-
terialen. Daarnaast zou een testfase met gebruikers waardevolle inzichten 
opgeleverd kunnen hebben over de gebruikservaring van het meubelstuk 
en de verschillende functies. Om dit concept in de toekomst verder uit te 
werken en de levensduur van het meubelstuk nog verder te verlengen, kan 
er verder onderzoek gedaan worden naar eventuele bijkomende functies 
of aanpassingen. De onderdelen van het ontwerp bieden zeker mogelijk-
heden voor andere potentiële vormen en functies. 

Dit project toont aan dat circulair ontwerp de levensduur van een meubel 
kan verlengen, maar ook een emotionele en functionele meerwaarde kan 
bieden binnen verschillende levensfases van de gebruikers. 
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